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摘要：机电设备是工业生产、机械加工、自动化作业的核心基础装备，设备运

行的稳定性与安全性直接决定生产效率、产品质量与企业运营效益。随着机电

设备集成化、精密化程度持续提升，设备内部结构更加复杂，对日常维护保养

的规范性、系统性要求大幅提高。传统机电设备保养多采用故障后维修、不定

期巡检的粗放模式，存在保养流程混乱、责任划分模糊、预防性养护缺失等问

题，极易引发设备故障停机、部件加速老化、生产中断等问题。本文结合机电

设备运维特点，分析当前设备日常保养工作的现存短板，阐述维保体系构建的

核心原则，搭建标准化、常态化的日常维护保养体系，结合真实期刊研究成果

提出落地实践策略，旨在提升机电设备运维质量，延长设备使用寿命，保障工

业生产稳定高效开展。
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一、引言

工业智能化升级背景下，各类精密机电设备广泛应用于各行各业，成为现

代化生产不可或缺的核心载体。设备长期连续运行、工况复杂多变、环境粉尘

潮湿等因素，都会加剧部件磨损、线路老化、性能衰减，若缺乏科学规范的日

常保养，会大幅提升设备故障概率，增加企业运维成本。日常维护保养是机电

设备全生命周期管理的基础环节，也是实现设备预防性管控的核心手段。

完善的设备维保体系能够有效规避突发性故障，降低设备损耗，保障生产

连续性。现阶段多数企业尚未建立系统化维保体系，保养工作随意性强、针对

性弱，无法适配精密机电设备的运维需求。因此，构建标准化、常态化、闭环

化的日常维护保养体系，对推动机电设备精细化运维、助力企业提质增效具有

重要现实意义。

二、当前机电设备日常保养工作现存问题

（一）维保模式粗放，重维修轻保养



多数企业运维管理理念滞后，普遍存在重生产、轻维保、重维修、轻预防

的问题，长期采用故障抢修的被动运维模式。日常保养仅简单完成设备清洁、

表面检查，未落实润滑、紧固、参数校准、隐患排查等核心工作，微小隐患长

期累积逐步演变为重大设备故障，不仅增加维修成本，还会造成生产停滞。

（二）缺乏标准化维保流程

企业未制定适配不同机电设备的标准化保养规程，维保工作无固定流程、

无统一标准、无明确周期。运维人员多凭借个人经验开展保养工作，保养内容

参差不齐，部分关键点位漏检、漏养，部分点位重复养护，导致维保工作效率

低下，无法形成常态化管控效果。

（三）责任体系模糊，运维落实不到位

设备维保岗位权责划分不清晰，未落实一人一机、专人专管的管理制度，

出现故障后难以溯源追责。同时缺乏完善的维保记录台账，设备保养时间、养

护内容、故障处理情况无完整记录，无法掌握设备运行状态与损耗规律，难以

开展针对性优化养护。

三、机电设备维保体系构建的核心原则

（一）预防优先原则

体系构建需摒弃被动抢修理念，坚持预防性保养为主、故障维修为辅的核

心原则，通过常态化日常巡检、定期养护、隐患排查，提前消除设备潜在故

障，从源头降低设备故障率。设备日常维护保养以清洁、润滑、紧固、调试、

防腐为核心，可有效延缓部件老化速度，维持设备最佳运行状态。

（二）标准化与针对性结合原则

统一通用机电设备的维保流程、养护标准、巡检周期，实现基础维保工作

标准化。同时结合不同设备的结构特点、运行工况、损耗规律，制定差异化养

护方案，针对精密电气部件、机械传动部件、液压气动部件开展专项保养，提

升维保工作精准性。

（三）闭环管控原则



构建巡检、养护、隐患记录、整改复核、复盘优化的全闭环维保体系，确

保每一项养护工作落地落实，每一处隐患及时整改，形成可追溯、可管控、可

优化的运维管理模式，持续提升维保工作质量。

四、机电设备日常维护保养体系构建内容

（一）建立分级维保制度

结合设备重要程度、运行频率、精密等级，将机电设备划分为核心设备、

常规设备、辅助设备三个等级，制定差异化维保周期与养护内容。核心精密设

备实行每日巡检、每周专项养护、每月全面检测；常规设备落实每日基础保

养、每月常规检修；辅助设备定期排查养护，合理分配运维资源，提升维保效

率。

（二）规范标准化维保作业流程

统一设备日常保养核心流程，涵盖设备清洁、部件紧固、系统润滑、线路

检测、参数校准、隐患排查六大基础环节。明确各环节操作标准、养护工具、

耗材规格与完成时限，杜绝经验化、随意化作业。科学规范的保养流程能够有

效降低设备磨损速度，延长机电设备使用寿命，保障设备长期稳定运行。

（三）完善台账与责任管理制度

落实专人专管责任制，明确每台设备的维保责任人、巡检人、复核人，细

化岗位职责。建立电子化维保台账，详细记录设备运行时长、保养时间、养护

内容、故障点位、整改措施等数据，实现设备运维全过程可追溯，为后续设备

检修、配件更换、工艺优化提供数据支撑。

五、维保体系落地实践优化策略

（一）强化人员专业能力培训

定期组织运维人员开展专项培训，讲解不同机电设备的结构原理、保养重

点、操作规范与故障识别技巧，提升工作人员标准化作业能力与隐患排查能

力。同时开展实操考核，杜绝不规范维保操作，保障体系高效落地。



（二）融入智能化维保手段

依托智能传感、数据监测技术，搭建设备运行监测系统，实时采集设备温

度、振动、压力、电流等运行参数，实现异常数据自动预警，辅助运维人员精

准排查隐患，推动传统人工保养向智能预判、精准养护转型。结合物联网与云

端数据存储技术，可实现机电设备运行数据的实时上传、汇总与分析，管理人

员能够通过终端设备远程掌握车间各类设备的运行状态，摆脱传统现场巡检的

时空限制。系统可根据长期积累的运行数据，自动生成设备损耗趋势报告，提

前预判部件老化、性能衰减等潜在问题，为预防性保养提供精准的数据支撑。

同时，智能化维保系统可与企业生产管理系统联动，在设备出现轻微异常时自

动推送预警信息，督促运维人员及时处理，彻底杜绝隐患累积问题，大幅提升

维保工作的时效性与精准度。

（三）建立考核与优化机制

将设备维保质量、故障发生率、隐患整改率纳入员工绩效考核，倒逼维保

工作落地落实。定期复盘设备运维数据，分析高频故障诱因，针对性优化维保

方案与养护周期，持续完善维保体系，实现设备运维提质增效。

六、结语

机电设备日常维护保养是保障设备稳定运行、降低运维成本、延长设备寿

命的核心工作，系统化的维保体系是实现精细化运维的基础保障。针对当前企

业维保模式粗放、流程缺失、责任模糊等问题，通过构建分级维保制度、标准

化作业流程、闭环台账管理体系，结合智能化手段与考核机制优化，能够全面

提升机电设备维保质量。常态化、标准化的预防性保养体系，可有效降低设备

故障停机率，保障工业生产连续稳定运行，为企业安全生产、高效生产提供坚

实保障。
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